FROSTOX VP2

Beschreibung
Frostox® VP2 ist ein Premium-Kihlerschutzkonzentrat auf Basis von

Monoethylenglykol. Es wurde mit einem hochwirksamen Inhibitor-

system ausgestattet, welches die Vorteile von anorganischen und
organischen Korrosionsinhibitoren verbindet.

Frostox® VP2 garantiert  Langzeifstabilitét  und  Langzeitkorrosi-

onsschutz in klassischen und modernen Hochleistungsmotoren.
Frostox® VP2 ist frei von Nifriten, Aminen und Phosphaten.

OEM-Freigaben

Frostox® VP2 ist von folgenden Herstellern freigegeben:

> Audi: VW TL 774 C (G} > Jenbacher: 1000-0201

> Skoda: VW TL 774 C (G11) > Beniley: VW TL 774 C (G11)
> Llamborghini: VW TL 774 C (G11) > Seat: VW TL 774 C (G11)

> Bugatti: VW TL 774 C (G11) > Porsche: VW TL 774 C (G11)
> Zeppelin: ASTM D4985 > Caterpillar: ASTM D4985

> Volkswagen: VW TL 774 C (G11)

Physikalische und chemische

Eigenschaften

Werte Methode
Dichte bei 20°C [g/cm?] 1,110-1,140 | DIN 51757
Brechungsindex 1,425-1,438 | DIN 53423
Siedepunkt [°C] >170 ASTM D1120
Flammpunkt [°C] >110 ASTM D51758
pHWert (33%ig in Wasser) 7,5-8,5 ASTM D1287
Reservealkalitcit [ml O, TN HCI/10g] | > 11,0 ASTM D1121
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Anwendungstechnische Eigenschaften
Frostox® VP2 erfillt alle Anforderung der ASTM D3306, insbe-
sondere der Korrosionsteste nach ASTM D1384 und ASTM D4340,
istin jedem Verhdlinis mit VWasser mischbar und fihrt bei Vermischung
mit hartem Wasser zu keinen Ausfallungen.

Folgende Mischverhaltnisse mit Wasser werden empfohlen:

30% (v/v) Frostox® VP2 Eisflockenpunkt —17°C
40% (v/v) Frostox® VP2 Eisflockenpunkt —25°C
50% (v/v) Frostox® VP2 Eisflockenpunkt —37°C

Lieferform
Frostox® VP2 ist blau-grin eingeférbt.
Folgende Gebindegréfen stehen zur Verfigung:

| ‘1,5 Liter ‘

3/5(10[2030 Liter |
E 60| 200 Liter |

20 - 24 Tonnen ‘

Weitere Gebindegréfien
gemdh individueller
Kundenanforderung méglich. ‘
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